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Gegenstand der Erfindung ist. ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Fixieren und unter 
Umstanden zum gleichzeitigen Atzeh und 
Trocknen von Zeugdrucken in unmittelbarem 
AnschluB an. die Druckmaschine, so daB also 



' das Bedrucken der Ware und das Fixieren und 
Trocknen des Druckes oder das gleichzeitige 
Atzen und Fixieren von Atzdrucken in dem- 
selben ununterbrochenen Arbeitsgange erfolgen 
lcann. Dabei laBt die neue Vorrichtung unter iq 
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I'mstanden audi noch ein zusiiizliehes Fiirbeii 
der bedruckten Ware zu. Iixi wesentlichen be- 
st cht die Erhndung darin, daft von der Druek- 
masehine die Ware, mit ihrem Riicken auf 
5 einem vollkommcn trockenen, endlosen Mit- 
laufer ruhend, durch die kastenartig geschlos- 
sene Fixier vorrichtung hindurchgefuhrt wird, 
in dcrselbcn ein weiterer mit der Fixier- odcr 
Atzflitssigkeit gctranktcr, endloser Mitlaufer 

io auf die Druckseite der Ware auflauft, so dafi 
diese zwischen dem fcuchtcn und dem trocke- 
nen Mitlaufer vollig luftdicht eingeschlossen 
wird., und daB die drei Stoffbahnen dann zu-. 
sammen uber stark beheizte Trommeln, zweck- 

15 inaBig bei weiterer Heizung des Innenraume- 
der Vorrichtung, gefiihrt werden, su daB die je- 
weilige Behandlungsflussigkeit des gctraiikten 
Mitlaufer* bei ihrer Beruhrung mit dem Zeug- 
druck auch schon vcrdainpft und als Dampf 

20 zur Einwirkung auf den Zougdruck gcbracht 
wird, wonacb der ur^priiiiglich trockene Mit- 
laufer mit der Ware eincrseits und der ur- 
spriinglich feuchtc Mitlaufer anderseits nach 
verschiedeneu Seiten aus dem geschlosscnen 

25 Fixierkastim herausgefuhrt werden. Genial:? 
der Erfindung werden entsprechend der bedeu- 
tenden Abkiirzung der Stotfbehaudlung aufier- 
ordentlich hobe Temperaturen benotigt, welcbe 
zweckmaBig nur durch elektrische Beheizung 

30 der mittlereu Hciztrommeln erzielt werden 
konnen; ferner werden aufler deu Heiztrom- 
mchi an den .Seitenwiinden des Fixierkastens 
weitere starke, zweckmaBig elektrische Heiz- 
korper vorgesehen, urn mit Sicherheit die Ee- 

35 haudlungsflussigkeit in dem Kasten nur in 
dampffdrmiger Yerfassung zu erhalten und zu 
verhindern, daB sieh dieselbc irgendwo als 
fltissiger Niedersehlag auf der Ware ansetzen 
kann. Weiterbin werden die in der vorliegcn- 

40 den Yerrichtung zur Anpressung der Stoffbah- 
nen an die Heiztrommeln dienendeu Fuhrungs- 
rahmen von versteilbaren Tragern gehnlten, 
deren Verstellung gleichzeitig rait dem An- 
und Abstellen der Druckmasehine erfolgt, so 

45 daB beim Abstelleu der Druckmasehine die 
Stoffbahnen durch die Fuhrungsrabmeu von 
den Heiztrommeln entrant werden, urn das 
Verbrcnnen der Ware zu vermeiden, beim Jn- 
gangsetzen der Druckmasehine aber wieder an 

50 dieselben fest angedriickt werden. 

Die von dem feuchten Mitlaufer auf die 
Stoffbahn aufzubringende Behandlungsflussig- 
keit kann entweder ein sogenanntes Fixier- 
mittcl zur bloBen Fixierung des vorher erzeug- 

55 ten Farbdruckes sein oder ein gleichzeitiges 
Atzbad zur Herstellung von Atzdrucken, oder 
endlich kann es auch eine Fixier- oder Atz- 
flussigkeit in Verbindung mit einer geeigneten 
Farbflotte enthalten, so daB gleichzeitig noch 

60 eine Farbung der bedruckten Ware erfolgt. 
In deu Zeichnungeu ist eine Ausfuhrungs- 



: form der Vorrichtung zur Ausubung des Ver- 
fahrens dargestellt, und zwar ist in den Abb. 1 
i und 2 die Gesamtvorrichtung schematisch im 
! senkrechten Langsschnitt auBer und im Be- 65 

triebe dargestellC wahrend Abb. 3 eincn Langs- 
: schnitt durch eine mit elektrischer Heizvor- 
richtung versehene Heizwalzc und Abb. 4 einen 
Ouerschnitl zu Abb. 3 darstellt. 
~ Es ist a der Zylinder der Druckmasehine mit 7° 
den Druckwalzen b und dem Mitlaufer c, dem 
die Ware IV, auBen aufliegend, zugefithrt wird. 
! Mit dem Mitlaufer c der Druckmasehine ge- 
! langt die Ware uber Leitwalzen d in einen ge- 
.schlossenen Trockenraum T, in welchem sie 75 
uber Leitwalzen* auf der der Einfuhrungs- 
seite gegenuberliegenden Seite nach abwarts 
gefiihrt wird. In diesem unteren Teile des 
Trockenraumes T wird nun das ebenfalls als 
Mitlaufer ausgebildete NaB- oder Dampftuch D 
zugefuhrt, so daB es sich auf die Ware legt und 
diese nunmehr zwischen dem Mitlaufer c und 
; dem NaB- oder Dampftuche D weiterlauft. Be; 
ihrem Weiterlauf wird die Ware uber senk- 
recht ubereinander angeordnete Leitwalzen/ 85 
. gefiihrt, die in parallel zu sich selbst quer ver- 
schiebbar im Trockenraume T angeordneien 
Lagerbalken g drehbar sind und auf der einen 
Seite von senkrecht ubereinander angeordueteu 
', Heizwalzeu H derart liegen. daB sie bei Quer- 90 
i verschiebung gegen die Heizwalzen zwischen 
■ diese treten," wie Abb. 2 es zeigt. Oberhalb der 
! Heizwalzen sind fest angeordnete Leitwalzen h 
vorgesehen. Ober diese lauft die Ware mit 
den beiden Mitlaufern iiber eine zweite Reihe 95 
von Leitwalzen/' auf der anderen Seite der 
Heizwalzen, die wiederum in quer verschieblich 
im Trockenraume angeordneten Lagerbalken g' 
gelagert sind. Die Lagerbalken g und g sind 
durch zweiarmige Hebel 1 und Lenker k derart 10c 
miteinander verbunden, daB durch Drehuug der 
zvveiarmigen Hebel i in dem einen oder anderen 
Sinne die Querverschiebung der Lagerbalken g 
und g' zuelnander in dem entsprechenden Sinne 
bewirkt wird. Die zweiarmigen Hebel t kon- 105 
: nen unter sich und mit der Abstellvorrichtung: 
fiir die Druckmasehine zu gemeinsamer Bewe- 
gung derart verbunden sein, dafi beim Abstel- 
len der Druckmasehine die Auseinanderbewe- 
gung und beim Ingangsetzen der Druckma- 110 
schine die Gegeneinanderbewegung der Leit- 
walzen / und f bewirkt wird. Hinter den 
Leitwalzen f kehrt das NaBtuch D uber eine 
Leitwalze / nach der Trankvorrichtung zuruck, 
die sich aufierhalb des Trockenraumes T berlii- 115 
det. Diese besteht aus einem Trog /;/ fur die 
Behandlungsfiiissigkeit mit Abquetschvorrich- 
tung«,o ftir die iiberschussige Behandlungs- 
Mssigkeit. 

Mit dem Mitlaufer e der Druckmasehine 120 
wird die fixierte, geatzte oder gefarbte und ge- 
trocknete Ware uber Leitwalzen/) im Trockeu- 
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raume wieder nach auBen gefuhrt, urn dann, 
getrennt vom Mitlaufer c, uber aufiere Leit- 
walzen q einer Fachervorrichtung zugefiihrt zu 
werden. Der . Mitlaufer c kehrt dann uber 
5 Leitwalzen r zur Druckmaschine zuruclc, wo in 
der bereits beschriebenen Weise die zu be- 
druckende Ware an ihm anlauft. 

Um den Trockenraum unter alien Urastan- 
den von tropfbar Fliissigem frei zu halten, sind 

io zweckmafiig noch innerhalb des Trockenraumes 
Heizvorrichtungen z, z. B. elektrische Heiz- 
widerstande mit Refiektorcn, angeordnet, die so j 
geregelt werden, dafi sie die Temperatur des j 
Trockenraumes auch in der Entfernung von j 

»5 den Heizwalzen so hoch halten, dafi die inner- ! 
lialb des Trockenraumes sich entwiclcelnden j 
Dampfe und Diinste die Dampfform sicher be- 
halten und tropfbar fhissige Niederschlage 
nicht entstehen konnen. Dadurch wird jede 

20 Fleckenbildung durch Tropfen auf der Ware 
vermieden. 

Die an den Seitenwanden des Fixierkastens 
angeordneten starken Heizkorper haben die j 
weitere Wirkung, die ihnen zugewendete ; 

»5 Druckseite der einlaufenden, frisch bedruclcten ! 
Ware noch vorzutrocknen, damit die Muster j 
desselben nicht auf das feuchte Tuch des fixie- 
renden Mitlaufers abflecken konnen. ' 
Die elektrische Heizvorrichtung fiir die - 

30 Walzen besteht beispielsweise aus Heizdraht- j 
spulen s, die mittels Armkreuzen t auf einer | 
undrehbaren Hohlwelle u sitzen, durcli deren 
eines Ende die Stromleitungen v ein- und aus- j 
gefuhrt sind. Die Hohlwelle u durchsetzt , 

35 Hohlzapfen w, nsf der Heizwalze H und ist bei- j 
spielsweise mit ihrem einen Ende mit Hilfe j 
eines Zapfens x in einer Zwischenwand y des- t 
Hohlzapfen vf gelagert. j 
Die Regelung der Heizwiderstande oder ; 

40 Heizdrahtspulen j kann in beliebiger, geeigne- ; 
ter, bekannter Weise durch Anderung der Heiz- ; 
stromverhaltnisse oder durch Anderung der ! 
Hcizdrahtlangen erfolgen. 

j 

45 PATENT-ANSPRtJCHE: "j 

I 

r. Verfahren zum Fixieren, Atzen und j 
Trocknen von Zeugdrucken, dadurch ge- , 
kennzeichnet, dafi die frisch bedruckte Ware 
50 (IV) gleich nach dem Verlassen der Druck- 
maschine mit ihrer Riickseite auf einem 
vollkommen trockenen Mitlaufer (c) lie- ; 



genrl t mit diesem zusammen durch einen 
geschlossenen Fixierkasten (T) hindurch- 
gefiihrt wird, in dessen Innerem ein von 55 
aufierhalb des Kastens kommender, mit der 
Fixier- oder Atzflussigkeit getrankter, end- 
loser Mitlaufer (D) auf die Druckseite der 
Ware auflauft, worauf diese zwischen dem 
feuchten Mitlaufer und dem trockenen erst- 6o 
genannten Mitlaufer dicht. eingeschlossen 
um Heiztrommeln o. dgll. herumgefuhrt 
wird, welche die Fixier- oder Atzflussigkeit 
des feuchten Mitlaufers verdampfen und 
zur augenblicklichen Einwirkung auf den 65 
Zeugdruck bringen, wonach der urspriing- 
lich feuchte Mitlaufer (D) einerseits und 
der ursprtinglich trockene Mitlaufer (c) 
mit der Ware (W) anderseits unabhangig 
voneinander aus dem Fixierkasten heraus- 70 
gefuhrt werden. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in einem geschlossenen Fixier- • 
kasten mehrere an sich bekannte,^ stark be- 75 
heizte Trommeln (H) senkrecht uberein- 
ander und zu deren Seiten zwei ebenfalls 

an sich bekannte, senkrechte Rahmen (g, g') 
mit Fiihrungsrollen (/, /') fiir die mitein- 
ander laufenden Stoffbahnen angeordnet 80 
sind, welche beim Laufen der Stoffbahnen 
diese unmittelbar gegen die Heiztrommeln 
andrucken, beim Anhalten der Stofibahnen 
aber sie von denselben abriiclcen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 85 
gekennzeichnet, dafi die die Stoffbahnen 
fuhrenden Rahmen von verstellbaren Tra- 
gern gehalten werden, welche gleiclizeitig 
mit der Anstell- und Abstellvorrichtung der 
Druckmaschine derart betatigt werden, dafi 90 
sie bei laufender Druckmaschine die Stoff- 
bahnen gegen die Heiztrommeln andrucken, 
bei stillstehender Druckmaschine dagegen 
sie von denselben abriicken. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 95 
dadurch gekennzeichnet, dafi aufier den 
mittleren Heiztrommeln langs der Wande 
des Fixierkastens starke Heizkorper vor- 
gesehen sind, um mit Sicherheit die ver- 
dampfte Fixier- oder Atzflussigkeit in 100 
dampfformigem Zustand zu halten und ein 
Niederschlagen in fiussiger Form auf das 
bedruclcte Zeug wahrend seines Aufenthal- 

tes in dem Kasten zu verhindern. 



• Hierzu 1 Biatt Zeichnungen. 
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Abb. i. 




Abb. 3. 
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Abb. 2. 




Abb. 4. 
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• DE 388124 



Claiml: 

Process for fixation, etching and drying of printing products, characterized by, that the 
freshly printed products (W), are led, immediately after leaving the printing unit with the 
back side on top of a totally dry band (c) lying together with this (band) through a closed 
fixation chamber (T), inside of the chamber an endless band (D), coming from outside, is 
placed onto the printing side of the product, soaked with fixation- or etching- fluid, 
whereupon [the product] is led between the wet band and the dry first band, tightly 
enclosed around heating drums or alike, which vaporize the fixation- or etching fluid of 
the wet band (D) and bring immediate action to the printing product; thereafter the 
originally dry band (c) with the product (W) is led out of the fixation chamber 
independently from each other. 
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